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HAFFMANS CPT
TESTER CZYSTOSCI CO;

ULOTKA PRODUKTU

OGOLNE INFORMACJE O PRODUKCIE

KORZYSCI

W przemysle piwowarskim i napojéw
jakos¢ dwutlenku wegla (COy) jest
czynnikiem decydujacym o jakosci i
smaku produktu. Niska zawarto$¢
tlenu (O2) ma kluczowe znaczenie.
CO, zebrany z fermentacji jest
skraplany w celu zmniejszenia
przestrzeni potrzebnej do
przechowywania i oczyszczenia

CO; z gazoéw nieskraplajgcych sie — O i
azot (N2).

Tester czystosci CO,, typ CPT, stuzy do
rutynowych kontroli zawartos$ci powietrza w
komercyjnym gazie CO,i gazie CO; z
fermentacji. Zasada opiera sie na absorpcji
CO; przez substancje.

Biureta pomiarowa CPT jest odpowiednio
przeptukiwana gazem CO,. Probka CO;
jest oddzielana w biurecie pomiarowej i
wykonuje sie potagczenie z biuretg

= Doskonata kontrola produktu

= Oszczednos$¢ kosztow
- mniej pracochtonne — wielokrotne
pomiary bez koniecznosci
usuwania substancji

ZASTOSOWANIE

= Kontrola jakosci
- systemow dystrybucji gazu
- gazu komercyjnego

- naptywajgcego CO, gazowego z fermentacji

- CO; odzyskanego i
oczyszczonego z fermentacji
- przed saturatorem w celu

monitorowania jako$ci dozowanego

gazu

= Optymalizacja instalacji odzysku CO,

kaustyczng. CO; jest catkowicie
pochtaniany przez substancje, a pozostata
objetos¢ gazu jest odczytywana na skali
biurety pomiarowej po obréceniu
przyrzadu na tylng strone.

- za filtrem/osuszaczem z weglem aktywnym
- w przedmuchiwaniu ze skraplacza
CO; w celu automatycznej kontroli
ilosci wydmuchiwania, zapobiegajac
powstawaniu strat CO,, a takze
wysokiemu stezeniu O; z

Dostepne sg dwie wersje: rozpuszczania CO;

= Typ CPT 99-100, skala pomiarowa
biurety od 99 - 100% v/v, do pomiaru
koncowej czystosci handlowego gazu

- za parownikiem CO; w celu
monitorowania O, w systemie
dystrybucji CO,

CO; lub gazu CO, z fermentacji po
oczyszczeniu

= Typ CPT 50-100, skala biurety
pomiarowej od 50 - 100% v/v, do
pomiaru czystosci wlotowej CO, z
fermentaciji
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DANE TECHNICZNE

CPT 99 - 100% Pojemnos¢

. 170 ml roztworu
Zakres pomiarowy

99,0 - 100,0% v/v CO; Stezenie
30% g/l NaOH z ok. 1% etanolu

Skala stopniowana o o
99 - 100% 0,02% viv gaz obcy 30% g/l KOH z ok. 1% etanolu
L Wymiary
Doktadnos¢
99 - 100% 0.01% 430 x 110 x 330 (dt. x szer. x wys. mm)
Ciezar
- 0/
CPT 50 - 100% Ok 1kg

Zakres pomiarowy
50,0 - 100,0% v/v CO,
ZAKRES DOSTAWY

Skala stopniowana

94 - 99.8% 0,1% v/v gaz obcy

55-85% 2,0% vi/v gaz obcy » Tester czystosci CO,*
Doktadnosé - P" SFF:I 593 1188 lub
94 - 99.8% 0.05% - P :

55 - 85% 1.0% = Instrukcja obstugi

* Przy sktadaniu zamdwienia prosimy o okreslenie,
jakiego instrumentu potrzebujesz.

OPCJE

= Certyfikat kalibracji
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