
KEMilER
miizm
7"" x 38mm
Nr. l4o HF ilffi:l:l'.T:i "
N.. 141 HF ;]i,jl"jł::iłi**"."
nlr. rcz rr li,Bjll"3ii",
Vo||hańmeta||.
Konturenfreser mit
Diamantverzahnung.
fiir das High-Feed-
Fresen,
łB,, schaftdurchmesser

Solid tungsten carbide
routers with diamond-
patterned teeth,
f or high-teed-routing.
Ys" shank diameter

3mmx38mm
r.145 HF ilil".:l:l"J::i "

t!l. 146 HF ;]lff""łłYi"**..'
Nr. r47 HF ;llfflli::"-",
Vo||hańmeta||-
Konturenfróser mit
DiamantvcŻ ahnung.
fiir das Hig!:Eegd:
Frósen, 3 mm
Schaftdurchmesser

Solid tungsten carbide
routers with diamond-
p4eEe!L!99!Ę
tor hig!!@d:l9!l!!!s.
3mm shank diameter

Vo Ihańmela|| Końtuleń|raser
..HF' rum Hochgeschwindrg'
keits Fl €sen aul ńodernen
cNc Frósaulomalen mil der
H  g h . F e e d . 2 0 o - S p i r a  s t e
gung Diesesp r€ sl €|glnger
móg]chI hóhele VolschLj  be

so d luńgslen carbid€ rout.
ers "HF lor h9h feed rout,ng
on modern CNC routing ma-
chlnes. coarse clrl. 20 de
g|e€s' a||ow h gher |eeds
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Ys7 3 mm

%" x 38mir

1.O tfl00t60 HF 1410160 HF 1420160 HF
2.00 8.5 1400200 HF 1410200 HF 1424204 HF

14DO240 HF 1410240 HF 1420240 HF
r0 .5 1400300 HF 1410300 HF 1420300 HF
10,5 1400317 HF 1 4 1 0 3 1 7  H F 1420317 HF

3mmx38mm

1,60 1.O 450160 HF r460160 HF 1470160 HF
2.OO 8.5 450200 HF r460200 HF 1470200 HF
2.40 8.5 450240 HF 1460240 HF 1470240 HF
3.00 I0.5 450300 HF 1460300 HF 1470300 HF

Erhal ch nur in RAusllhrlng OnlV ava lable up{unrng



TGilMER,miim
Bechrsschneidend, Haupt-
schneIden rechtsspE||sIeń,
20 Grad. groBer Spanralm
lnd spanbl-"Ćhel gewehrbr
stenoptim. espanabluh( Di€
Fr5ser habeń e|nen st rnan.
schhfi (FiŚchschwan4' m|1
dem |n das Mal€ria| e]nge

DIeVońe||e dIeser Fraser s|nd:

Ausgef e chnele obed]óchen.

nighl hand cltting, marn cul'
t,ng edge on .ighl hand spnal.
20 degrees. arge chrproom
ańd chip break€rs guaranlee
optimum chp l €mova| The
routers have a I sh tail end cut
lor drilling nto the rnaieria

high dimensiona stability
excellenl frnish fo milled

Vo||hańmetaI|-
Konturenfraser

7"" x 38mm
Ni. 141 RZ

3mmx38mm
Nr. 146 RZ

Vo||hańmeta||-
Konturenfreser
mit Spjrelg@blllg

so|id carbide rout€rs
with spiralflutes

mit spj!ą|ygtrąblllg

Solid carbide routers
with sDiralflutes

%" x 38mm

.d;"THTA"il."'+". Ys7 3 mm

14t0120nZ
141016082
1410200 RZ
.|41o2ĄaRz
141031/RZ

3rnm x 38mm

-15--5pTi6ibóiz
1.2 | 5.0 lr4601 20BZ
1.6 I &0 | 146016082
2.0 I 9.0 t46020082
u Tlonl :'ł'lo2łoPz
3 o Tr oo Ti 460300 M



miizm
Nr. 241 R

Nr. 246 B

Vo||hańmetal|-Freser
mit 2 Schneiden
Ys" Schaftdurch
messer und
3mm Schaftdurch-
messer

Solid tungsten carbide
two flute end mill
Ys" shank diameter
and
3 mm shank diameter

241R 6ąa a .
,'"4:fr---13.!.:I-I

Kemmer Vo lhar lmeta l  F rd
s e r  m l 2  S c h n e d e n  s n d  q e
ergnel zum Frasen von Lerler
p|atten' l|ex b e s.h. l!ngeń
A umrn !m PVC usw Her
vorag€nde Stó.dfe|len Und
sa lberes  Schn l lb  d  s .d  d  e
anerkannten Egenscha i te .
D ie  Schne den snd rech ls
schne dend und fechlssP r.
genltel Der SlLrnanschl tl be
srenr aus e nem sogenannren
,F schschwanrans.h 11'

KEM\/EB sohd 1!nqs len  car
b d e e n d m  s w t h  2 l  ! l e \ i u
m n!  .nd  ror l r . !  o i  PC
bo. rd5 Ic r  b  ebo l rds  .  !m
n !m p .s l  c  e l .  Hrgh pef lo f
man.e  hqh su . iace  insh

AVa ab|c w]lh i|(neŚ l ght
h a n d  t W S l . d , F ' l t r  c l t t  ń g

r/s7 3 mm

0,50 3 0050 R 2460050 B
0.60 3 24 0000 B 2460060 B

4 24 0080 R
r 00 5 2Ą 0 r00  R 2460100 B
1.20 5 01208 2460120 R
1 6 0 6 0 r60  B 2460 r60 F
2.40 I 24 0200 n 2460200 R
240 t 0 24 0240 B 2460244 B
3.00 12 0300 R 2460300 B
1 . 1 7 5 12 24 0 3 1 7  B


